Sposob budowy liter

Do budowy liter potrzebne sg nastepujgce materiaty pomocnicze:

wyrzynarka ( do wycinania liter z PLEXI,PCV )

wiertarka ( do nawiercania otworéw w PLEXI )

frez do fazowania PVC

zestaw pilnikow

nozyce do ciecia blachy aluminiowe;j

nitownica

nity

mitek gumowy

blachowkrety

tasma miernicza ( tasma do mierzenia obwodu litery i odlegtosci pomiedzy poszczegdlnymi

zagieciami tasmy.

o praska ( do zaginania tasmy )

e rolka do zaokraglen

o stdl perforowany ( stot z nawierconymi otworkami do unieruchamiania litery (z PLEXI) z
tasSmag aluminiowag

e Kkofki

e Kkliny

o butelka z klejem Weld-on

Budowe litery rozpoczynamy od wyciecia litery z PLEXI i PCV,( w zaleznosci od wielkos$ci litery
dobieramy odpowiednig grubos¢ plexi na przyktad wysokos¢ litery 1 m grubos¢ PLEXI 4 mm, 1,5
m-5mm, 2 m-6 mm, PCV stosujemy grubos¢ 10 mm ) w tym celu nalezy ztozy¢ dwa materiaty
razem , nawierci¢ otwory w miejscach 1 ( pokazanych na rysunku w celu zapobiegania
powstawaniu peknie¢ PLEX| w dalszej obrobce litery ) , po tych pierwszych zabiegach mozemy
przystgpi¢ do wciecia litery wyrzynarkg z nozem o bardzo drobnych zebach.
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Miejsce po nawierceniu plyt jeszcze przed wycieciem litery
powstate w ten sposob zaokraglenie uniemozliwi powstanie pekniec

Zte wy ciecie powodujgce powstanie pekniec

Po wycieciu liter nalezy je oddzieli¢( PLEXI od PCV ) i odpowiednio oznaczy¢ ( gdzie jest strona
wewnetrzna litery ),nastepnie przystgpi¢ do sfazowania litery wycietej z PCV odpowiednim frezem
od strony wewnetrznej litery.

Strony wewnetrzne litery przesrzenne|

Tyt litery z PCV

Przéd litery z Plexi

Frez

Tyt litery |, strona wewnetrzna
na ktorej umieszczane jest

/ oswietlenie ( neony )




Litere z PLEXI nalezy umiesci¢ na stole strong wewnetrzng do goéry i dokona¢ pomiaru jej obwodu
( za pomocg specjalnej tasmy mierniczej ) w celu przyciecia tasmy na odpowiednig dtugos¢ , ktéra
to postuzy nam do obtozenia litery po krawedziach zewnetrznych wokét jej obwodu . Podczas
mierzenia tasmg mierniczg nalez kazdy punkt ostry litery zaznaczy¢ na tasmie w celu
przeniesienia odlegtosci pomiedzy punktami ostrymi ,za pomocg tasmy mierniczej na tasme
aluminiowg . Do kazdego kata zewnetrznego nalezy doda¢ podczas mierzenia okoto 1 mm z
kazdej strony , a do kagta wewnetrznego odjg¢ okoto 1 mm . Do catkowitej dtugosci tasmy nalezy
dodac¢ okoto 2 cm na zakonczenie , potgczenie z sobg dwoch koncow tasmy.

Kat wewnetrzny

/ Kat zewnetrzny

Do kata wewnetrznego
odjete zostato okoto 1Tmm

Tasma miernicza

Do katow zewnetrznych dodane zostato okoto 1 mm



Tak zaznaczong taSme mierniczg rozciggamy na tasmie aluminiowej i odwzorowujemy na tasmie
aluminiowej punkty zaznaczone na tasmie mierniczej . Punkty ( katy zewnetrzne litery )
odznaczone wypitowujemy pilnikiem trojkgtnym, natomiast punkty ( katy wewnetrzne litery )
odznaczone pozostawiamy bez pitowania .

Tasma miernicza

/W‘zagieé tasmy
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Nie pitowana krawedz tasmy

I iecia ( kat t
Wy pitowanie zawinietej krawedzi w celu w celu zagigcia (kat wewnetrzny )

zagiecia tasmy ( kat zewnetrzny litery )

Tak przygotowana tasma do giecia , musi zosta¢ wygieta na specjalnej prasce hydraulicznej.

Tasma aluminuiowa

Praska hydrauliczna

Gotowg pozaginang tasme formujemy w ksztatt litery i odkladamy nig wczesniej wycietg litere z
plexi , na stole , na ktérym znajdujg sie otworki do unieruchomienia na czas klejenia litery ( przéd
litery z plexi, z bokiem , z tasmy aluminiowej ) . Konce tasmy na zakfadke nitujemy.



Miejsce stycznosci plexi i tasmy aluminiowej i
miejsce aplikaciji kleju

Plexi

Buteleczka
Z klejem

Tasma aluminiowa

Stot z nawierconymi
otworkami

Kofki

Kliny

Po utwardzeniu kleju, gotowg litere zdejmujemy ze stolu montazowego i przystepujemy do
ztozenia gotowej obudowy litery ( plexi potgczong z tasmg alu. ) z tytem litery wykonanym z
PCV( jezeli litera jest podswietlana , to z przygotowang instalacjg elektryczng zamontowang na
wewnetrznej stronie PCV ) za pomocg odpowiednich wkretéw .

Montaz obudowy z tytem litery z PCV

Obudowa litery O‘\- e O

Oswietlenie

Tyt litery

Zlacze wykonane
za pomoca kleju UV

Bok litery tasma 3D

Przod litery ]



Montaz obudowy z tylem litery z PCV

Wkret za pomoca wkretow // Tyt litery
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Oswietlenie

Ziacze wykonane
za pomoca Keju UV
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Bok litery tasma 3D

Przad litery

Jest to jedna z najprostszych technologii budowy liter ,znakéw i innych form przestrzennych ,
poniewaz sposob wykonania jest dosyC prosty i szybki , dajgcy zarazem bardzo dobry wyglad
estetyczny ,a umozliwiajgcy praktycznie kazdemu po krétkim przeszkoleniu wykonywac we
wilasnym zakresie efektowne reklamy przestrzenne , co najwazniejsze sposob ten jest trwaty i
bezpieczny.
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